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WM Motor end Mostogebeds

4. Befestigungsschrouben (M 5X72; bei RT 2505
M 5 X 85) herousdrehen und PolgehBuse abnehmen.
(Siehe ouch Abb. 14 E, Seite E 10)

5. Ankerbefestigungsschroube M 7 X 95 [SW 11) ous
Kur P und Unterbrecher-
nocken vom Anker cbnehmen.

6. Anker mit Ankercbdrickschraube, Teile-Nr. 4401-
71701-00.3, vom Kurbelwellenstumpf obdricken,
(Siehe ouch Abb. 15E, Seite E11)

7. Vergaser noch Lasen der Schroube im Klemmring
vom Ansougrohr obnehmen.

Lahwellanstumot drak

8 A grohr mit A gsh nach H dreh
der beiden Kreuzschlitzschrovben M & X 20 und
Abschrouben der Sechs) n M 6 (SW 10) ob-
nehmen,

Hinweis:

Ab Motor-Nr, 45047744 bei RT 1755 und 47069093
bei RT 200 5 entfallt der Ansovgstutzen und das An-
saugrohr; die zwei Teile werden durch ein einteili-
ges Ansaugrohr mit der Teile-Nr. 4595-11116-10 er-
setzt, (Siehe Abb. 41 M)

. FuBschalt- und Kickstarterhebe! nach Entfarnen der
Sechskontschrouben M & X 22 baw. M 6 X 28
(SW 10) mit Schroubenzieher abdridcken.

o

Werk Hondbuch DKW.-M .

41 M Vergeser mit sinteiligem Amiowgrohe
1 = Amssgrobr o = Sechshontmutter
b = Batesti &

3 = Dichiung ¢ = Bafestigungrichroube

10. Kupplungsdeckel und Dichtung nach Hercusdrehen
der & Befestigungsschrouben (bei RT 250 5,7 Schrau-

ben) (K chlitzschrauben) abneh dabei ouf
G idichring in der Bohrung fir Kickstarterwelle
ochten.

1. Schlitzmute der Kupplung mit Zopfenschissel

Teile-Nr. 4895.74301-00.1, untar gle'chzeitigen Ge-
gendricke s obschrouben, da sonst cursh pldtzliches

Motor /13

42 M Schlitzmuttern abschrouben

Entspannen der Feder die ersten Gewindegdnge
beschddigt werden. (Siehe Abb. 42 M)

12. Kupplungsteller mit Federn und Federkdrben vom
Kupplungskarb abheben.

13. Kupplungslamellen aus dem Korb herausnehmen.

Hinweis:

Reihenfolge dar Lamellen beadhten und diese beim

Wiedersinbau maglichst in gleicher Reihenfolge
winlegen,

a3 M Gagenhalier wnd Arretiersiiche zum Ttinen der Muttern
singusatzt

14/ Metor

14, Sicherungsblech im inneren Mitnehmer aufbiegen,
Arretiersticke ,0, Teile-Nr. 4505-71301-00.1, zwi-
schen Kupplungskorb und inneren Mitnehmer ein-
legen und Kettenradgegenhalter ,b*, Teile-Nr. 4701-
71400-01.1, einspannen. (Siehe Abb. 43 M)

140 Bei RT 250 § Arretierstiicke, Teile-Nr. 4503-71301-
00.1, verwenden,

Hinweis:
Zum Uffnen der Muttern wird der Gegenhalter mit
dem Griff nach unten eingespannt.

15. Sachsh n auf Kurbelwell pfen (SW 19)
und Kupplungswelle (SW 22) mit Steckschiissel ab-
schrauben.

Achtung! Die Mutter ouf der Kupplungswelle hat
Linksgewinde.

150 Bei RT 250§ hat die Sechskantmutter auf dem

Kurbelwell fen 22 mm Schliissel

16. Arretierstiicke und Kettenradgegenhalter heraus-
nehmen,

17. Inneren Mi von der Kupplungswelle ob-
ziehen.

18. Kettenrad und Kuppl kork mit der Zweifach

hilsenkette zusammen vom Kurbelwellenzapfen
und von der Kupplungswelle, evil. unter Zuhilfe-
nahme zweier Schraubenzieher abheben und Ab-
standshiilse mit Ausgleichscheiben entfernen.

19. Zweifachhilsenkette von den Kettenrddern ob-
nehmen,

Auf die Loufrichtung der Kette achten! (Farbzeichen)
20. Distanzscheiben von der Kickstarterwelle entfernen.

21. Kickstarterkurbel aufstecken, Welle etwa 10 mm
her iel Feder und Welle mit
Feder, Segment und Fih heiben aus dem Ge-
héduse ziehen. (Siehe Abb, 44 M)

WM Kidalererwalls avibaven
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M Kelbenbolren ousdricken

22. Iylinderrolle 4 X 6 aus dem Kurbelwell pf 25. Drohisprengringe mil spitzer Zange ous dem Kol-
[Licht: chii ite] mit Kombizonge h h ben, wie Abb. 45 M zeigt, herausnehmen und Kol-
men und Dichtflansch noch Herousdrehen der fanf benbolzen mit Hilfseindricker (18 mm @), Teile-

Zylinderschrouben M 410, vom Gehéuse obziehen. Nr.2017-70401-00.1 hercusdricken. (Siehe Abb. 46 M)

Auf Ausgleichscheiben achten. 250 Bei RT 250 5§ Kolbenbolzen mit Hilfseindriicker
20 mm (), Teile-Nr. 4895-70401-00.1, ausdriicken.

23. Zylinderkopfmuttern M 8 (SW 14) herousdrehen

Zylinderkopf und -Dichtung vom Zylinderk&rper Hinweis:
abheben. Bei Olkohl ist der Kolbenbolzen durch leich-
te Schlige und Gegenholten, von Hond zv ent-
24. Zylinderk&rper und ZylinderfuBdichtung obheben. fernen.

AT M Reckra Gerdivashaltte obrivhen

Werk Handbuch DKW.M i Mator /15

o

26. 12 Kreuzschlitzschrauben (bei RT 250 §, 13 Schrau-
ben) (Gehduseschrauben) herausdrehen und PaB-
halsen mit Dorn (11 mm (), Teile-Nr. 4701.71101-00.0
herausschlogen.

Hinweis:

Zum Entfernen dar vorderen PaBhiilse muB der Mo-
tor in der M bod:aufnak lockert und dis

vordere Halteschraube entfernt werden.

27. Druckpilz, Teile-Nr. 4601-71501.00.1, in den Kurbel-
wellenzopfen einschrouben und lichtmaschinensei-
fige Gehdusehalfte mit Abdrackvorrichtung, Teile-
Nr. 4699-71500-00.1 und 4401-73301-10.1, abziehen.
[Siehe Abb. 47 M)

28. Vorgelegewelle mit Rédern aus der linken Gehduse-
hélfte herausnehmen.

29. Schaltwelle noch Entfernen der Bz-Scheibe nach
unten herousziehen.

30. Schaltfinger mit Rickholfeder und Scheibe aus dem
Schaltstick entfernen.

3.

Beide Befestigungs-Sechsk hrauben M 6 X 15
(SW 10) fir Schalteutomat entsichern und heraus-
drehen.

32. Schaltoutomat nach Einsetzen des Haltebleches
(zum Sichern der Kugel), Teile-Mr. 4895-71401-00.1,
mit Schraubenzieher von den PaBstiften abdriicken
und gleichzeitig mit Schaltrad 3-und 4-Gang heraus-
nehmen. (Siehe Abb. 48 M)

B M Sdaltovtomatl oushaven

33. Scholtanschlog nach Lésen der SechskontmuMter
(SW 14) und Herousdrehen des Holtestiftes, vom
PaBstift abnehmen.

34, Kupplungswelle mit Kunststoffhammer ous dem
Loger herausschlagen.

16/ Mater

. Ab dert h h und Sp

@M Kurbelwells cusdricken

35. Ausdrickvorrichtung, Teile-Nr. 4699-71500-00.1 und

460173400017, on der kupplungsseitigen Ge-
hausehdlfte befestigen und Kurbelwelle ausdricken.
Druckkoppe, Teile-Nr. 4699-71901-00.1, verwenden,
(Siehe Abb. 49 M)

350 Bei RT 250 § Druckkappe, Teile-Nr. 4701-71901-

00.1, verwenden.

AuBeres Rillenlager der kupplungsseitigen Ge-
héusehdlfte mit Dorn ausdriicken bzw. ausschlagen.

Achtung!

Gehéduse zum Aus- und Eindriicken der Lager mit
einer Heizplatte oder im Heizofen cuf 80-90% an-
warmen. (Nicht mit SchweiBbrenner oder Litlampe,
da dies zum Verzichen des Gehduses fihrt)

mit

g gring
Innenseegerringzange entfernen.

. Inneres Rillenlager und Radialdichtring mit Dorn

zum Kurbelraum hin ousdricken bzw. cusschlogen.

Hinweis:

Werden die Gehdusehilften richtig angewérmt,
fallen die Loger meistens durch leichtes Aufschlagen
auf eine Holzunterloge schon aus dem Gehduse, Ist
das nicht der Fall, muB ein passender Ring unter-
gelegt und das Lager sowie der Radialdichtring mit
einem Dorn auf einer Hebelpresse ausgedriickt oder
ausgeschlagen werden.

MNiemals ohne passende Unterlage den Druck bxw.
Schlag auf die ganze Gehdusehilfte ibertragen, da
sich sonst das Gehduse verzishen kann.

. Rillenlager fiir Kupplungswelle nach Entfernen des

Sprengringes ausdricken bzw. ausschlogen.

. Nur Taufs B ek for Vorgeleg

welle mit Hilfseindricker (18 mm @), Teile-Nr. 2217-
74401.00.1, entfernen, (Siehe auch Abb. 50 M)
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4. Schofl

43,

4,

46, Rodiales Pl

4

{ noch Abneh

des Ak

das Kettenrod ous den Logern herousdricken.

dsringes fir

42. Beide Rillenloger und Abstandsring noch innen ous

dem Gehiuse dricken bzw. herousschlogen.

[~

Sprengring mit Innenseegerringzonge entfernen und
Redicldichtring noch ouBen driicken bzw. schlogen.

-

Rillenloger fir Kurbelwelle mit Treibwerkzeug,
Br {nur loufene) mit Hilfsein-
dricker, Teile-Nr, 2217-74401-00.1, cus lichtmeschi-
nenseitiger Gehdusehdlfte entfernen

bk

45. Sémtliche Teile in souberem Woschbenzin reinigen

und ouf VerschleiB prifen, schodhofte Teile sind
durch neve zv ersetzen.

Ispiel der Kurbelwelle mit Vorrich-
tung, Teile-Nr. 4701-75500-00.1, wie Abb. 51 M zeig,
prifen. Dos rodicle Plevelspiel derf 0,25 mm nich!
Uberschreiten, cndernfalls muB die Kurbelwelle ous-
getouscht werden,

-~

Bohrung der Plevelbichse mit vorher ouf den Menn-
durchmesser (18 mm) (bei RT 250 5 20 mm) ein-

51 M Rediolipiel des Plowsh mansen

Werkston-Hondbuch DKW-Motorrader

'""W'W'mv - e G

5IM  lmsesltinmeBgerit nech Lehrring sinstellen
{Skals oel 0"-Stallumg drehes)

gestelltem InnenfeinmeBgerst ousmessen. Die Ein-
stellung des MeBgerdtes mit einem Lehrring oder
Mikrometer vornehmen. (Siehe Abb. SZM)

Hinweis:

Newve Kolben und Kolbenbolzen werden nach zwei
Passungen geliefert, die zur Unterscheidung mit
einem weiBen oder schwarzen Farbpunkt gekenn-
zeichnet sind, wovon die weill gezeichneten, die im
Durchmesser stérkeren sind. Die Bolzen werden mit
winem Schiebesitz von 3u in den Kolben eingebout.

Motor /17
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Ist das Spiel groBer als 54, muB ein Austausch er-
folgen,

In die Plevelbiichsa sind die Bolzen mit einem Schie-
besitz von 30 u eingepaBt. Das Spiel dorf 50 4 nicht
iberschreiten, sonst muB die Plevelbiichse ersefzt
werden. (Siche Abb. 53 M)

KOLBENBOLZEN-, BUCHSEN-
UND LOCHTOLERANZEN

Kolbenbolzen-Toleranzen

RT1755/RT 2005 RT250 5
— 0,002 — 0,002
schwarz Bmm@ ~ 0900 Weom® ~ oo
o [ 0
weil 18mm @ - 0mm ¢ — o

Bolzen-Lochtoleranzen im Kolben

o 0,003

schwerz 18mm @ g 20mm @ :s.nm

; 1 4+ 0004 + 0,005
waeifl Bmm @ + 30 20mm ¢ )

ime

2
=
&

Kolban-Traghild P Rl Kolben

18/ Moteor

49,

Biichsen-Toleranzen im Plevel

I RT175S8 / I!T?ODI SRT 250§

+ 0,001 + 0007
schwarz 18mm iy 20mm +om
weif 1Bmmeg * gﬁ;‘ 0mme * :;:;:

. Der Kolben is! auf Riefen, losen Sitz der Verdich-

tungsringe und des Kolbenbolzens sowie duBere
Beschddigung v h
(Siehe Abb. 54 M)

{FreBstellen) R

Hinweis:

Starker Ulkohleansatz om ganzen Kolbenschaft
zeigh, daB das Kolbenspiel im Zylinder infolge ein-
gefall Kolbens oder A Y

zu groB ist. Zeigt der Kolben ein einseitiges Trag-
bild, kann auf ein nicht ausgewinkeltes Pleval ge-
schlossen werden.

Kalkanbal

(Siehe Abb. 55M)

mit |

dt massen.

b = Kolben mit Freflutallen



56 M Hobenspiel der Verdichtungirings messen

50. Hahenspiel der Ver gsringe mit Fohllehre
messen. (Siehe Abb. 56 M). Das Spiel mufi zwischen
0,06 (Neuma8) und 0,1 mm liegen.

Hinweis:
A & Kolbenbol adie il

Hahenspiel der Verdid

inge von mehr als
0,1 mm erfordern einen Kolbenwechsel.

w

. Kolben und Kolbenbolzen mit Mikrometer messen.
(Siehe Abb. 57TM und 58M). Dos Einbouspiel des
Kolbens ist auf dem Kolbenboden ongebrachl.

rteile.de
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M Kelben mit Mikremster massen

(

Werkstott-Handbuch DKW-Motorréder Motor /19

S M Kolbanbolzen mit Mikrometer messen

52. Stofispiel der

Verdichtungsringe prifen, wie
Abb. 60 M zeigt.
Hinweis:
Reihenfolge der Verdicht: ; r : b

und mit der Kolbenringzange, wie Abb. 55 M zeigt,

0 M Stolspiel der Vardidhtungarings mit Fihllehre messan

20/ Moter

5.

5

1M Iylinder mit InsenieinmeBgardl auimersen

]

vom Kolben cbnehmen. Zum Messen werden die
Ringe einzeln ca. 10 mm in die Zylinderlaufbahn
wingefihrt, wie Abb. 60 M zeigl, und mit der Fihl-
lehre gemessen. Das StoBspiel darf 0,4 mm nicht
Uberschreiten, andemfalls sind die Ringe durch neve
zu ersefzen, soweit dies mit der Ovalitdt der Zylin-
derlavibahn noch vertrathar ist.

Ringruten m Lolben mit handeliGblichan Ring-
nutenceiniger oder einem Kolbenring-Bruchstick
vorsichtig reinigen. Dabei dirfen die Ringnuten
nicht ausgeweitet werden,

Leichte FreBsteilen am Kolben werden mit einer
sauberen Doppelschlichtfeile vorsichtig cbgetragen
und mit einem, in Kraftstoff-Olgemisch feucht ge-
haoltenen, Korundstein mit feiner Kérnung nach-
poliert. Kolben anschlieBend im Benzinbad reinig
Schmirgelleinen darf nicht verwendet werden, da
dieses von der harten Frefstelle weniger wegnimmt
als von der umliegenden weichen Fldche.

Zylinderloufbahn ouf Riefen Gberprifen. Leichte
Frefistellen (Kolbenmaterial) im Zylinder missen mit
Korundstein und Poliersteinen entfernt werden, da
sonst der Kolben an dieser Stelle wieder zum Fres-
sen neigt. VerschleiB mit InnenfeinmeBgerdt fest-
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56. Zylinder on verschied

stellen, Steverschlitze und Kanéle von Olkohle-
onsatz befreien.

Hinweis:

Die MeBuhr wird mitiels Lehrring oder Mikrometer
auf den Nenndurchmesser RT 1755 = 62 mm/
RT 2005 = é6 mm/RT 250 § = 70 mm eingestells,
wie in Abb. 52 M gezeigt.

Stellen
(Siehe Abb. 61 M)

Hinweis:

Wurde beim Nachprifen mit dem InnenfeinmeB-
gerdt festgestellt, doB der Zylinderverschlei on
irgendeiner Stelle mehr als 0,15 mm betrdgt, dann
ist ein A ch oder Ausschleifen des Zylind
rforderlich. Nur wenige Werkstdtten werden in der
Llage sein, dos Zylinderschleifen selbst durchzu-
fihren.

Wir haben doher durch unser DKW-Austauschver-
fohren jeder DKW-Werkstatt ermglicht, von unse-
ren Generaldepots gegen Rickgabe der alten Zylin-
der, auf schnellstem Wege ousgeschliffene Uber-
gréBenzylinder xu erholien. Jeder chliffene
Zylinder wird mit einem entsprechenden UbermaoB-
kolben zuriickgeliefert.

A Lovbnd,

Fir die vom Werk L Y
wird eine Goronfiezeit von 2 Monaten oder 3000
Fohrkilometern nach Einbou gewdhrt.

Uber den len VerschleiB hinausgehende Be-
schidigungen, beispielsweise Riefen in der Zylin-
derlaufbahn, sind bei der E forderung zv be-
achten. Es kann fir den Altzylinder nur ein solcher
UbergréBen-Zylinder geliefert werden, ouf den
der ousgeboute Zylinder ousgeschliffen werden
kann. Nochfolgende Aufgliederung gibt Uber die
serienmaBig eingebouten Zylinder sowie die Uber-
gréBenzylinder und Kolben AuvfschluB.

Die ZylinderkSrper und Kolben der Seriencusfih-
rung sind nach 3 Klassen, A, B und C sorfiert. Diese
Kennbuchstcben sind em ZylinderfuB baw. am Kol-
benboden angebracht.

KolbengriBe j RT1755 | RT2005 i RT 2505

A 8195mm @ £595mm @ £9.55mm @

B §l7.69%mm @ 6596mm @ 69,96 mm @

C QT mm ST mmO 6957 mm O
IylindergroBe

A H.99mm@ 59 mm L H5.99mm P

B £200mm @ $600mm ¢ 70,00 mm @

' 6201 mm @ 601 mm 3 70,00 mm @

Werkstatt-Hendbuch DKW-Motorrdder

B
Im DKW-Austouschdienst werden maochgeschliffene
Iylinder mit eingepoB: Kolben in folgend:
UbergroBen gefihr:

Mru‘lka&n! Teile-Mummer ' Abmessung

fiir RT 1755

1. ObergraBe 7-4555-11175-001 6225 mm @
2. UbergréBe 7-4595-11175.002 6250 mm @
3. DbergréBe 7-4595-11175-003 63,00 mm @
4. ObergraBe 7-4595.11175.004 6350 mm @
fiir RT 200 5

1. Obergrafie 7-4785-11175-001 66,25 mm @
2. ObergraBe 7-4785-11175-002 6650 mm @
3. DbergraBe 7-4785-11175-003  67.00 mm @
4. Dbergréfe 7.4785.11175-004 6750 mm @
far RT 250§

1. Obergriife 7-4883-11175-001 70,25 mm
2. Ubergrife 7-4885-11175-002 70,50 mm O
3. Ubergrife 7-4855-11175-003 71,00 mm @
4. Ubergrofe 7-4885-11175-004 71,50 mm @

Ebenso kinnen ouch Kolben in 4 ObergréBen ein-
zeln bezogen werden:

KolbenObergrsBe | Teile-Nummer |Ahmcsnmg

59.

firRT1755

1. 459510411001 " &225mm @
2 459510411002 6250 mm O
2 4595-10411-003 6300 mm @
4 459510411004 6350 mm @
fir RT 2005

1. 4785-10411-001 66,25 mm O
2 478510611002 4850 mm @
3 4785-10411-003 67.00 mm @
4, 478510411004  &750mm
fir RT 250§

1 4885-10411-001 70,25 mm @
2. 4885-10411-002 T0S0mm @
1 4885-10411-003  7L,00mm
4 4885-10411-004 71,50 mm @

. Noch Entfernen des Drohtsprengringes, der Halte-

scheibe und der Feder, Kickstorterrad vom Schaft
des Kuppl k odes obnel

Meinak I i

scheibe uwnd K 9 vom
Kupplungskettenrad obnicten.
Absh dshil: und D& f i ous deﬁ

Longléchern des Kellenrodes herousdricken

g :m Kupplungsh d . Der
Durchmesser mul zwischen 220 mm und 22,1 mm
liegen.

Motor /21

82,

62 M Kupplungsfedern mit Schiebelehre messen

&1, Kupplungsfedern prifen (Siehe Abb. 62 M). Die

Federn missen 395 mm long sein, 7.5 federnde
Windungen und insgesamt § Windungen aufweisen.

Bei 29,5 kg Belostung miissen die Federn noch 27 mm
und bei 39 kg 23 mm lang sein.

™~

Die Laufbichse dorf ouf der GuBleren Fldche keine
Riefen haben und der Durchmesser muB 21,927 mm
bis 21,960 mm betragen.

ainsatzen

oM i d und Kuppl 1

Turammannieten

22/ Motor

48,

9.

Hinweis:

Eine durch die Jurid- bzw. Stohllamellen cusge-
schlagene Kupplungstrommel bzw. ein innerer Mit-
nehmer missen ersetzt werden, da sonst die Kupp-
lung nicht einwandfrei arbeitet.

63. Neue Ddmpfungsg i und Al dshilsen in das
Kupplungsk ad einset {Siehe Abb. &2 M)

&4, Mitneh und Kupplung: 1 mit Hilfe eines
Mietképfers und Ni s bei planer Auflage

iber Krevz am Kupplungsk

{Sieha Abb. 64 M)

4 Easl.
ad

5. Kickstarterrad ouflegen, Feder und Haltescheibe mit

Drahisprengring sichern.

&6. Feder vom Kickstartersegment abdricken.

&7. Welle aus dem Segment driicken oder mit Kunst-

stoffhammer herausschlagen.

@

Kickstarterwelle so in das neve Segment einpressen,
daB der Halteschlitz fir die Kickstarterfeder an das
Gehduse zu liegen kemmt. Dabei ist darauf zv
achten, deB die beiden Ulbohrungen in der Kick-
starterwelle bei Segment-Rubestallung senkrecht
stehen.

<

Fuhrungsscheibe (0,88 mm) auflegen, Feder im Seg-
dafd die Wind baei Drouf-

ment 50

B M Shalntille oubaven
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sicht von auBen, noch innen links verloufen wnd
Fihrungsscheibe (1,0 mm) auflegen.

70. Schaltoutomat Oberprifen. Die Schaltgobeln dir-
fen nicht einseilig oder stork obgendtzt sein. Die
Bohrungen fiir den Loger- und die Fihrungsbolzen
sowie diese selbst dirfen nicht ausgeschlogen bzw.
obgendtzt sein.

Bz-Scheiben missen bei jeder Reparatur durch neve
ersetrt werden. Scholistifie missen sich im Scholt-
stick leicht bewegen lossen.

Der Scholtenschlog dorf nicht so weil abgenitzt
sein, dol bei der Schaltprobe die Schalistifte die
Schaltscheibe Gber die Arretierung zishen,

Der Anschlog konn aufgeschweiB! und wieder nach-
gefeilt werden, bis das bei der Schaliprobe Seite
M 26 Hinweis 2u Pos. 87 beschriebene Ergebnis er-
reicht ist.

71. Defekte Teile des Schal ten durch Meuteil
ersefzen.

72. Zum Ausbou der Schelistifte sind die Zylinderkerb-
stifte (3X8) mit einem Durchschlog cuszuschlogen.
(Siehe Abb. 65 M)

rteile.de

Information und Bgstellung unter
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73. Getrieberdder ouf Verschleil prifen. Dobei beson-
ders ouf die Kanten der Fenster und Klouen achten.
Schadhofte Réder oder Wellen missen durch neve
ersetzt werden,

www.greiner-o

Zum Ausbou des 3.-Gaong-Rodes (21 Zahne) muB
der Sprengring mit der Spreize fir Sprengring, Teile-
Nr. 4735-73801-00.1, obgenommen werden. (Siche
Abb. 8¢ M)

730 Bel RT 250 §, Spreize, Teile-Nr. 4595-73801-00.1,
reruenden

(

Werkstett-Handbuch DKW-Motorréder

74. Gehdusedichilidchen, wenn ndlig, planen.

75.

o) Grobpl Zum Grobpl wird Schmirgel

leinen ouf einer Abrichiplatie aufgelegt und die
Dichitfiachen durch Reiben obgeschliffen.

b) Feinplonen. Dichifischen beider Gehausehaliten
mit einem feinkdrnigen Wasserschmirgel gegen-
seitig abschleifen bis die Flschen plen sind und
die grove Forbe des Schmirgels Gberall gleich-
mdfig zu sehen ish.

Das Gehduse muB onschlieBend grindlich gereinigt
werden.

Lichtmaschine vollsidndig Gberholen. {Snehe Arb.-
Nr.E2)

Nach dem erfolgten Zerlegen des Motoroggre-
gotes, grindlichem Reinigen und Prifen der Ver-
schleibteile wird der Zuvsommenbou, wie in den
Positionen 76 bis 124 beschrieben, durchgefihrt.

ZUSAMMENBAU DES MOTORAGGREGATES:

76. Gehduse zum Eindricken der Loger und Bichsen

78.

auf etwa 80-90° gleichmaBig onwdrmen.

In die linke GehSusehdlite, noch EinfGhren des
Sprengringes im Getriebe, Rillenicger fir Kupp-
lungswelle eindricken.

Sprengring for Kurbe welle zum Arretieren der Kur-
belwelienl Inneras Rillenl und

Rudmfd.dﬂring einpressen.

Hinweis:

Die Dichilippe des Radicldichtringes muBl bei der
Kurbelwellenousfihrung, Teile-Nr. 4595-10301-00
[kurze Face), nach der Kupplungsseite zeigen, wie es
die Abb. 67 M zeigt. Bei der Kurbelwellenousfihrung,
Teile-Nr. 4595-10301-10 (mit langer Foce) muB die
Dichtlippe nach der Geh itte, wie aus Abb.68M
ersichilich, zeigen.

Beim Motorrad RT 250 § werden die drei Kurbel-
wellenlager vom Getriebe mit Ol versorgt und
beide Radialdichtringe im Geh&use mit der Dicht-
lippe nach der Gehdusemitte eingebaut, wic Abb.
69 M zeigt.

Die Einboulage der Radialdichiringe ist unbedi
zu beachten, l!o sonst keine mmnéfmm Abdich-
tung erreicht wird,

Motor /23
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67 M Rodialdichtring mit Didhilippe zur Kupph ite reigend bei V. dung der Kurbelwelle, Teile-Nr. 45951030100 (RT 175 5,200 5)

am ing mit Dichtlippe tur itte teigend bai V dung dar Kurbal Teila-Nr. 45951000010 {RT 175 5,200 5)

24/ Motar

Information und Bestellung unter

rteile.de

ime

Idt

www.greiner-o

[ n—— I A —— S



Information und Bestellung unter
Idt

r . et WG - 4 s P T e e i, Wi - e 11 et L S e

87. LBt sich die Einstellung mit dem Haltestift nicht
durchfilhren, missen die Federenden nochgebogen
werden, doB diese am Haltestift und am Anschlag x
des Schaltfingers gleichmaBig klemmen.

Hinweis:

Der Schaltfinger muB im Schaltstick bis zum voll-
sténdigen Einrasien des jeweils eir gelegtea Genges,
immer unter Druck stehen. Sollte der vorsiehende
Ansatz am Schalifinger noch vor dem vollstindigen
Eil schon am Schall hil li s
wird das letzte Stick Weg bis zum vellll&ndigm
Einrasten des jeweiligen Ganges, nur durch den ge-

| TI M Schaltoutomal simselzan ringen Druck der Schalt-Arrefierfeder ausgefihrt.
; Wird dieser Zustand belassen, so ist ein Heraus-
i springen des betreffenden Ganges im Fohrbetrieb

85. Schaltfinger mit Rickholfeder einsetzen, Schaltwalle
einfihren, Scheibe ouflegen und mit never Bz-
Scheibe sichern,

unvermeidfich,

Priifvorgang: Bei ganz bis zum Anschlog durchge-

i B8, Die Schaltung wird durch Drehen des exzentrischan riick Fullschalthebel, muB der Schaltstift jewails
Heltestiftes in der 2..Gangstellung so eingestellt, auf der Druckseite im Schlitz der Schaltscheibe an-
s N doB die Schaltstifte in den Schiitzen der Schalt- liegen. Bei dieser Prifung mull die Schaltwelle mit
scheibe nach cuBBen gleichen Abstand hoben. Siehe dem Schaltfinger nach der Kupplungsseite gedriick
Abb. 73 M. Unter Geganhaltan ist der Haltestift mit werden, Gegeb folls ist der Schaltanschlag ent-
der Sechskentmutter (SW 14) zu arretieren. sprechend nachzuarbeiten.

M Abdiditung des Kerbelrowmes bei BT 250 §

79. Abstandsring und Rillenlager von auBen in das Ge-
h&use eindricken. H
B). Linke Gehdusehdlfte om Aufnchmebigel des Mon-
tegebockes festspannen. '
81. Kurbelwelle nach leichtem Ulen der Loger und des
Kurbelwellenzopfens mit Einziehvorrichtung, Teile-
MNr. 4601-73500-01.1, einziehen. [Siehe Abb. 70 M)
82. Kupplung n dos Loger
einschlogen. Dobei dorouf achten, dofi der Spreng-
ring nicht aus der Nut herousspringt. '

rteile.de
rteile.de
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83. Arretierfeder und Kugel in Arretierbichse einfihren
und mit Holteblech, Teile-Nr. 4895-71£01-00.1 (siehe
Abb. 71 M), festklemmen.

84, Schal leichzeitig mit Scholtrod 3. und
4. Gong (21 Iuhne] einfhren, in die PoBistifte ein-
dricken, Sicherungsblech einlegen und mit Sechs.
kantschruuben M £X15 (SW 10) festschrouben und
sichern. Dos Scholtrad wird mit der Schmalsuite

. nach unten auf die Kupplungswe'le geschoben, wie

TO M Kerbalwelle in liske Gebusahiliie sinsieten Abbk. 72 M zeigt.

Information und Bestellung unter
-oldt
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88. Zohnrod 1.Gong mit der Planfidche zur GehBusemitte

zeigend einlegen. Vorgelegewelle mit Getriebe-
rdern einfihren. Dos Scholtrad 1. und 2. Gong
(23 Z&hne) muB mit der Schmalseite noch oben und
das Zohnrod 2. Gang (27 Zshne) mit der Planfioche
zum Schaltrod eingefihrt werden. Noch dem Ein-
bou der Réder und Wellen nochmals olle Génge
durchschalten.

. Rillenloger fir Kurbelwelle in die vorher auf 80 bis
90 angewlrmte lichtmaschinenseitige Gehduse-
hélfte einpressen,

= Kupp
= Zaharod 3.
= Schaltred 3.

af
= Zoharod 1. Gang

zur Gehdusemitte und Rillenlager von aufen ein-
riicken (siche Abb.69 M, Seite M 25).

. Beide Rillenloger und Abstondsring for Schoftrod
einpressen und Schaftrad in die Loger eindridken.
. Bronzebichse, folls erforderlich, in die lichtmaschi-
itige Gehdusehdlfte einp . In die Bichse

muB die YerschluBscheibe eingedrickt werden.

. Dichtfidchen des GehGuses mit souberem Loppen
reinigen, leicht mit Fett bestreichen und neve Ge-
héusedichtung ouflegen.

. Membronscheibe Uber den Kurbelwellenzapfen ouf
die Hubscheibe legen und vordere Befestigungs-

" Handbuch DKW-Maotorrdd

'"‘“GH: = 3&&1"&‘ LS v':d 1 Gang
Jd. Gong !- Il 1. Geng

i = Zoharsd f. Vorgelegewslls

schroube ous dem Holteblgel des M gebock
herousnehmen.
930 Bei RT 250 5 entfdlit die Membranscheibe.

94, Gewindepfropfen, Teile-Nr. 4501-73503-00.1, in dos
Gewinde des Kurbelwel pfes eindrehen und
Kurbelwelle mit Einziehvorrichtung, Teile-Nr. 4601-
73500-01.1, unter gleichzeitigem Drehen om Schoft-
rod in dia Lich i itige Gehausehalfte ein-

zighen. (Siche Abb. 75 M)

~

TS M Kerbalwelle sinzishen

Maotor /27

s

T4 M Schraubenplan des Gehdwses RT 1755 / 1005

95, Beide PaBhilsen mit Treibdorn &11, Teile-Nr. 4701-
7101-00.1, in dos Gehduse einschlagen, Gehduse
mit vorderer Befestigungsschraube am Aufnahme-
bigel festspannen.

96. 12 Kreuzschlitzschrauben noch Schroubenplan [Ab-
bildung 76 M) in dos Gehduse eindrehen.

7T M Schroubsnplon des Gehdures RT 250 §
a = Linssnschroubs BM §x52
b = Linsnschravbe BM 628
¢ = Limenscheoube BM 628 |
d = Linsenschrovhe BM §x20

28/ Motor

L

a
& = Linsanschravbe BM 622, b = Linsenschrosbe BM §x05
96aBei RT 250 § 13 Kreuzschlitzschrauben nach

Schraubenplan (Abb. 77 M) in das Gehduse ein-
drehen.

=

Rillenlager cuf der Kurbelwelle (Lichtmaschinen.
seite) noch Einschieben des Gobelkeiles, *Teile-Nr.
4701-73201-01.1, zwischen die Hubscheiben, mit Teeib-
dorn, Teile-Nr. 4805-71101-00.1, so weit nach innen
schlagen, doB sich die Kurbelwelle noch leicht
drehen laBt.

iel der Kurbelwelle marsen
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102. Kidk

103. Anlaufscheibe fir K 1 ot

Daos oxiole Spiel der Kurbelwelle, wie Abb. 78 M
zeigt, messen. Dos Spiel muB zwischen 0,03 mm
und 0,05 mm liegen.

98. Den Kurbelroum mit einem souberen Lappen ab-
decken.

¥9. Ab i zwischen Rillenloger und Plonfische fur
den Dichtflansch mit Ausgleichscheiben beseitigen.
Popierdichtung, Teile-Nr. 4505-10330-00, ouflegen
und Dichth h mit 5 Zylinderschrauben M 410
und Zahnscheiben befestigen.

$%a Bei RT 250 S Dichtflansch mit 6 Zylinderschrau-
ben, Teile-Nr. 4801-13122-00, festschrauben.

100. Des Schaftrad wird zusommen mit den beiden Ril-

lenlogern mittels Treibdorn so weit nach innen ge-
schlogen, doB es sich in der Leerloufstellung, ohne
zu kiemmen, drehen 156t.

Nach dem Einlegen von Ausgleichscheiben bis zur
Sprengringnut, wird der Sprengring eingesetzt, der
Radialdichtring mit der Dichtlippe nach innen ein-

hlogen und die Abstondshiilse fir das Ketten-
red in den Dichtring eingesteckt.

lle mit Seg und Feder einfih
Feder einhdngen, mit Kickstorterhebel Feder durch
Rechtsdrehen sponnen (co. 1 Umdrehung) wnd
Welle bis zum Anschlog eindriicken.

PP d und Lauf-
bichse Gber Kupplungtw&lle an das Rillenloger
schieben.

104. Beide Kettenrdder bis zum Grund oufschieben und

ihre Flucht, wie Abb.79 M zeigt, mit einem Linecl
prifen. Die Abweichung beiderseits dorf 0,1 mm
nicht Gberschreiten.

Hinweis:
Die Berichtigung erfolgt durch Beilegen bzw. Her-
B vou. Amsalischechiatls Nechisa-doe

Lovfbichse und rl-m Rillenlager ouf der Kupp-

Werkstott-Hondbuch DKW-Motorréder

105.

106.

Zweilachhilsenkette ouf beide Kettenréder ouf-
legen (ouf Loufrichtung achten), RGder auf die Kur-
bel- bzw. Kupplungswelle schieben und festschrau-
ben.

Hinweis:
Der Durchhang der Hilsenkette darf 15 mm nicht
iberschreiten (sieche Abb. B0 M), andernfalls ist sie

IU emevern,

Arretiersticke .0, Teile-Nr. 4505-71301-00.1, ein-
legen, KeMenrodgegenholter b", Teile-Nr. 4701-
71400-01.1 mit Griff nach oben einsponnen und
beide Muttern festziehen. (Siehe Abb. 81 M)

106aBei RT 250 § Arretierstiicke, Teile-Nr. 4805-

107.

71301-00.1, verwenden.

Hinweis:

Die Mutter im inneren Mitnehmer hat Linksge-
winde und muB mit dem Sicherungsblech ge-
sichert werden.

Stahlkugel 7 mm ¢ und Drud:ﬂunge (68 mm @)
in die Bohrung der Kupplung infohren,

Motor /29

A B e o PN i+

T PN eaPer | gen und Kupplungstell
uull!gen Federkdrbe mit Federn in dan Kupp-

gsteller einfohren und Schli Hern
Hinweis:

Die Muttern verden so woit auf d'e Shiftschreuben
im inneren Mitnehmer gedreht, daB die Schrauben
ca. 1-2 wll iber die Muttern herausstehan. Mit
dem K driicker wird das gleichmi@Bigo
Alahl:an én Kupplungstellers gnpruil (siche Abb.
82M), ggf. durch 5¢ der Federn glich

108. Kupplungsdeckeldichtung und Kupplungsdeckel
auflegen, Axialspiel der Kickstarterwalle prifen;

822 M Kupplung mit Ausdricker prifen

die' Welle dorf kein spirbares Axialspiel uufweuen,
gaf. ist es durch Beil heit v

(Auf Gummidichtung in der Bohrung fir die Kick-
starterwelle achtenl)

1M Schroubsnplon f3r Kupplungsduckel RT 1755 | 200§
a = Linsemssnkichrovhe BM 675
b = Lintenienkichroube BM 48
& = Linsensankichraube BM 383
d = Linsansenkschrasbe BM 820

30/ Mator
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um s.s....i...h. fir Kupplungsdeckel RT 250 §
mvensankschraube BM 6260
b = Linsensenkschrawbs BM 6475
& = Linsensankschroube BM 650
d = Linsensenkschraube AM 8420

109. Der Kupplungsdeckel wird nach dem Schrauben-
plan (Abb. 83 M) festgeschraubt und 500 cem Mo-
torent! SAE 40 eingefillt,

1090 Bei RT 250 § 650 ccm Motorenil SAE 40 einfiil-
len. Die Schrouben sind, wie Abb, 84 M zeigt,
einzusetzen.

110. Kickstarter- und Fullschalthebel anbauen.

=2

m.

Wenn erforderlich, Zylinderhals mit einem Stick
Gummischlauch abdecken und mit Aus- und Ein-
ziehverrichtung, Teile-Nr. 4701.70800-01.1, alte
Plevelbichse unter gleichzeitigem Einziehen der

neuen Bichse ausdricken, {Suahe Abb, B5 M)

112. Reibvorrichtung, Teile-Nr. 4401-70900-02.1, ouf-
spannen und Plevel zentrieren, wie Abb.86M
zeigt. Zylinderhalsbohrung wieder cbdecken.

15 M Pevslbichie owi- und sinzishen

113, Schmierldcher durch die Bohrungen am Umfang
des Plauelouges in die neue Plevelbichse bohren
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M Peesl renirieres

und mit Kugelfréser (co. 5 mm @) entstondenen
Grat entfernen,

Hinweis:

Nach dem Bohren Zentrierung des Plevels prifen,
ggf. nochmals einstellen.

=

Plevelbichse, wie Abb. 87 M zeigt, zum Kolben-
bolzen possend ousreiben. Die Bolzenloch- und
Bichsen-Toleranzen sind bei Pos. 47, Seite M 17
und M 18 engegeben.

T M FHeweibichie avraiben

wiraptz=zezz.z DKW-Motorréder

115,

&,

Plawel mit Lineal wad Lehrdorn auf Verdrebung prifen

Pleve! ouf Verdrehung prifen, ggf. nochrichten.
Zur Prifung wird dos Linecl, Teile-Nr. 4601-72901-
00,0, der Anschlogring, Teile-Nr. 4701-75501-00.1
und der Lehrdorn 18 mm, Teile Mr. 2017-70501-00.1
{bei RT 250 § Lehrdorn, Teile-Nr. 4595-70501-
00.1), und wie ous Abb. B8 M ersichtlich, verwandt,

Den Kolber. zuntichst one die Verdicklungsringe

ouf dos Plevel oufbauves, den Zylinder oufsetzen
und von Hond festholten. Duich Crehen der Kur-

Motor 31

q

n

1%aBei RT 250 § S

belwelle, Kolben zwischen der unteren und oberen
Totpunktiage auf seitlichen Druck an der Zylinder-
wand priifen.

Hinweis:

Den Kolben in seiner oberen Totpunkistellung im
AusmaB ssines Kolbenspieles nach heiden Seiten
quer zur Fohririchtung schieben. Der Kolben muB
jewnils on der Zylinderwandung onliegen und
darf keinesfalls zuriickfedern. Zylinder und Kolben
miissen dabei ohne Ul sein.

8 M Plevel mit Ridigabaln nachrichion

117. Ein evtl. notwendiges Nachrichten des Plevels er-

folgt bei aufgesetztem Kolben mit den Richtgabeln,
Teile-Mr. 4701-70700-00.1. (Siehe Abb. 89 M}

118, Kolbenringe mit Kolbenri ge in dia Ring
einfihren und Kolbenbolzen mit Drohtsprengrin-
gen sichern,

Hinweis:
Bei Vi dung der alten Verdichtungsringe muB
darauf geachtet werden, daB diese in der gleichen
Reihenfolge des Abnel ingek und nicht
verdreht werden.

9. Neve Zylinderfulldichtung auflegen, Kolben mit

Holzgabel abstitzen und Verdichtungsringe mit
Spannband, Teile-Nr. 4701.74200-00.1, festhalten.
(Siehe Abb, 90 M)

fiir Verdich inge,
Teile-Nr, 4805-74200-00.1 {Nennmaf 70), verwen-
den.

120. Zylinder nach Eindlen des Kolbens und der Zylin-

derwand mit Materendl, wie Abb. 91 M zeigt, auf-
setzen,

Hinweis:

UbergréBen-Zylinder und -Kolben missen die glei-
e Al . Foh ingeschlag
haben.

32/ Motor

1M Zylinder aufsetzen
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121. Neue Zylinderkopfdichtung ouflegen. Die Dichtung
darf nicht in den Verbrennungsraum ragen (Gefohr
von Glohzindungen).

122. Gereinigten Zylinderkopf ouf und Muttern
noch Beilegen von Federscheiben Gber Kreuz mit
Dreh hlassel (2.5 mkg) festziehen. (Siehe
Abb. 92 M)

123. Ansougrohr und Vergaser am Zylinder festschrou-
ben (ouf einwandfreie Dichtung ochtenl)

124. Anker und Polgehduse, noch Einfohren der Zylin-
derrolle (4X6) in den Kurbelwellenzapfen, on-
bouven.

Hinweis:

Ab Motor-Nr, 45047744 bei der RT 175 5 wnd
Motor-Nr. 47069093 bei der RT 200 §

erfolgte der Einsotz des einteiligen Ansougrohres,
Teile-Nr. 45951111610, in Verbindung mit der
neven 4 mm starken Dichlung, Teile-Nr. 4595
11117-10, und dem Haltebock, T.-Nr. 4595-10239-00.

Durch die Anordnung des Haltebodkes am Ge-
hiuse wurde die Aufnohme (Gewindebohrung) ge-
Gndert, und dos Gehduse hat die Teile-Nr. 4595-
10201-01 erhalten.

Bei Motoren, die vor der obigen Einsotrzohl lie-
gen, kann bei Rep das neve Gehduse mit
dem Index -01 unter Verwendung der friheren
Teile (Ansoug A grohr) iert wer-
den. Es ist jedoch nicht méglich, das einteilige An-
saugrohr on ein Gehduse der friheren Ausfihrung
mit Index -00 zu montieren.

Das einteilige A hr st

montieren.

Reihenlolge der Arbeiten (Siehe Abb. 41 M)

Nach Beilegen der Dichtung (3 ist das Ansaugrohr
(1) mit den beiden Sechkanimutiern (o) so zu be-

Werkstat-Hondbuch DKW-Molorréder

1M Vergmuer mit sistiligem Assowgrobr
1 = Amowgrohr @& = Sechehontmutier

3 = Didveng

befestigen, doB ein glotter Ubergang zum Zylin-

der arreicht wird, Der Haltebock (2) wird mittels

Befestigungsschrauben (b vnd ¢} nur leicht be-

festigt. Erst wenn der Holtebodk in seinen beiden

Schlitzidchern die vom Ansaugrohr gegebene Lage
sind alle Schravben F iet

125. Zindung einstellen (siehe Arb.-Nr. E 10).

. DlabloBschroube &ffnen und Getriebedl oblossen
(co. Vs Liter).

Linke FuBroste noch Lockern der Sechskantschroube
M12X1,5X 30 (SW 19) noch unten obschwenken.

. FuBschalt- und Kickstarterhebel nach Herousdrehen
der Klemmschrauben M& X 22 bzw. M & X 28 (SW10)
mit Schroubenzieher abdricken.

Kupplungsdeckel el
schlieBlich Getriebed! auffiillen

ol

w

-

VerschluBschroube mit Dichtring (Oleinfillschroube)
und Krevzschlitzschroube (Kontrollschroube] M 8X20
vom Deckel herousdrehen.

5. & Befestigungsschrouben (bei RT 250 § 7 Schrauben)
herousdrahen und Kuppl PSR ao

6. Dichtung und Gehduse mit Woschbenzin reinigen.
Hinweis:
Ist die Dichtung hari, gebrochen oder sing
muB diese ersetzt werden.
Einbau:
Dichtung mit Fett on dos Geh&use kleben, Deckel in

Lah Peihanfal b poch Schrosh

plen Abb. B3 M festzichen und 500 ccm Motorendl
SAE 40 auffallen.

(Bei RT 250 S 650 cem Motorendl einfillen und
Deckel nach Abb. 84 M festschrauben.)

Motor /33

; N7 AbschluBdeckel oder Knebel-
gehiiuse ersetzen

1. Rechte Halfte der Vergaserverkleidung abbauen
(Krevzschlitzschrouben M 8 3 130).

TaBei RT 250 § vor dem Abbouen des Abschiuf-
deckels muf die Zugfeder des hal
am Fufbremshebel ausgehiingt werden.

2. Abschlufideckel nach Herousdrehen der beiden
Kreuzschlitzschravben M 6X98 (bei RT 250 §
M 6 X 100) abnehmen.

& Kepphoigsseitoug o Kupplungsknabiel La
und mit G itille vem Deckel h ieh
4. Knebelgehduse nach H drehen der beiden Be-

festigungsschrauben M 620 vom Deckel abneh-
' men. (Auf Druckstift achten, er sitzt lose.)
(Siehe Abb, 93 M)

1M Knebalgehbure auibouen

5. Knebelgehs in Woschb

Einbau:
Der Einbau erfolgt sinngemdB in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaves.

| B

Mach dem Einbou ist das Knebelgehduse mit Hoch-
1 druckfett abzuschmieren.

Iylinderkop! ab- und anbaven
oder Iylinderkoplidichtung er-

nwlglrlilchﬂlnd.- aus dem
Zylinderkopf und vom Kolben-
boden entfernen

1. Moterrad auf Mentagebank schisben.
2. Zindkabel abzishen.

34/ Meter
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3. Zylinderkopf nach Abschrauben der 4 Sechskant-
muttern M 8 (SW 14) unter Verwendung des Zylin-

derkopfschlissels cbschrouben und vem Zylinder
abheben.
4, Zylindurkepfdichtung cbneh

. Kolben ouf cbaren Tolpunkt .bringen und Rick-
stdnde ouf dim Kelbenboden mit Schaber ent-
fernen.

w

-l

Geléste Rickstande mit PreBluft oder Blasebalg be-
seitigen.

b

Olkohle vom Zylinderkopf mit geeignetem Schaber
und Drahtbirste entfernen.

Zusammaenbau:

Zylinderkopfdichtung Uber die Stiftschrauben (Steh-
bolzen) auf den Zylinder legen.

Hinweis:

Keine folsche Dichtung verwenden. Die Dichtung
darf nicht in den Verbrennungsraum ragen (Ge-
fahr von Glihzindung).

9. Zylinderkopf aufsetzen.

10. Federscheiben Gber die Stiftschrauben schieben und
Hinweis:
Die Muttern werden iiber Kreuz mit 2,5 mkg fest-
gezogen (Dreh tschliissel den).

Zylinderkérper und Kolben ein-
schlieBlich Plevelbiichse
ersetzen

. Motorrad auf Montagebank schieben.

2. Kroftstoffbehdlter abbaven, (Siehe Arb.-Nr. K 20.)

3. Auspuffanlage cbbauen (Siehe Arb.-Nr. R 30.)

4, Beide Kreuzschlitzschrouben am FuBle des Ansaug-
rohres h drehen, beide Sechsk M é
(SW 10) am Ansaug bschrauben, Verg
mit A g und A grohr vom Zylind
abziehen.

daBei RT 250 § wird nur das einteilipe Ansaugrohr
wverwendet.

5. Zylinderkopf mit Dichtung abbauen und reinigen.
(Siehe Arb.-Nr. M 15 Pos, 3)

6. Zylinderkdrper und FuBdich

schrauben abheben.

g Ober die Stift-
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Hinweis:

Die Stiftschrouben (Stehbolzen) dirfen nmicht aus
dem Gehduse herousgeschroubt werden, da noch
Sfterem Herousdrehen dos Gewinde im Alu-Ge-
hivse beschddigl wird und ausreiBr.

Holzgobel, Teile-Mr. 4601-71001-00.1, zwischen Kol-
bea und Gebs inschieben, Zylinderholsbot
rung mit souberem Tuch abdecken.

Auch neve Zylinder sind, um Verwechslungen zu
vermeiden, zweckm&Big mit dem InnenfeinmeB-
gerdt cuszumessen.

~

Hinweis:

Der MeBvorgang ist in Arb.-Nr. M 2 Zerlegen, Pos.
55 und 56 mit Hinweis beschrieben. (Seite M 20 und
M2)

9. Draohtsprengringe mit Spi ge ous dem Kolben
h h und Kolbenbolzen mit Dorn (18mm @),
Teile-Nr. 2017-70401-00.1, herousdricken,

SaBei RT 250 S Hilfseindriicker fiir Kolbenbol
Teile-Nr. 4895-70401-00.1, verwenden.

Bei Ulkohl ist der Kolbsabol o
leichte H. chlége und gleichzeitigem Gegen-
halten von Hond zv entfernen.

10. Bohring der Plevelbichse mit InnenfeinmeBgerst

cusmessen, Kolben messen, Hohen- und StoBspiel
der Verdichtungsringe prifen und Ringnuten mit
Putzloppen reinigen.

Hinweis:
Diese Arbeitsginge sind in Arb.-Nr. M 2 (Zerlegen)
Pos. 47-52, Seite M 17 bis M 20 beschrieben.

11. Plevelbic o aia -

ous- und wnd
Plevel richten. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zusommenbaou
Pos. 111-117 Seite M 30 bis M32)

Hinweis:
UbergréBenzylinder und Kolben nach Tabelle ouf
Seite M 21 bestimmen,

12. Kolben einbauen und Bolzen mit Drahtsprengringen
sichern.

13. ZylinderfuBdichtung auflegen, Holzgabel zwisch
Kolben und Gehduse einschieben.
14. Gereinigten Zylinder ouft (dozv Sp far

den). (Siche Abb.91 M)

g gen. Die Dichtung darf
nicht in den Verbrennungsraum ragen (Gefohr von
Glohzindungen).

16. Gereinigten Zylinderkopf oufsetzen und Muttern
noch Beilegen von Federscheiben mit Dreh

gsringe ve

15. Zylinderkopfdich n

Auspuffstutzen am Zylinder
ersetzen

1. Auspuffonioge obbouen. (Siehe Arb.-Nr. R 30.)

2. Auspuffstutzen mit einem Stick possenden Flachstahl
vom Zylinder herousschrouben. (Siehe Abb. 94 M}

Einbau:

Noch dem Einbou, der sinngemdB in umgekehrter
Reihenfolge des Ausbaues erfolgt, werden co. 2 Win-
dungen Asbestschnur um den Auspuffstutzen ge-
wickelt und nach innen gedrickt.

w

Hinweis:
Neve vnd Austouschzylinder werden mit einge-

m Kupplung Uberholen

1. M d ouf Montagebank schieb

2 VerschluBschraube &finen und Getriebed! obl
(ca. % Liter).

3. Linke FuBroste noch Lockern der Sechskontschraube

M 12X1,5X30 (SW 19) obwérts schwenken.

-~

Kupplung cusbauen (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen,
Pos. 919, Seite M 13 bis M 14).

L

Kupplung instondsetzen (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zer-
legen Pos. 5765, Seite M 21 bis M 22).

6. Kuppl inb (Siehe Arb.-Nr. M 2 Einbou Pos.

schitssel (25 mkg) festziehen.
. Kroftstoffbehditer und Fohrersattel anbauen.
Auspufionlage onboven.

= =

Werkstott-Hondbuch DKW-Motorrdder

103-110 ohne Pos. 105, Seite M29 bis M 30).

7. 500 cem Motorens! SAE 40 einfillen.
7o Bei RT 250 5 650 ccm Motorendl SAE 40 einfiillen,

Motor /35
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Kettenrad auf dem Schaftrad
aus- und einbaven

1. Rechie Hélfte der Vergoserverkleid bt
(Krevzschlitzschroube M 8130},

2. AbschluBdecke! an der Lichtmaschinenseite obbauen.
{2 Kreuzschlitzschrouben M 6X98, bei RT 2505
M 6X100).

20 Bei RT 250 § muf vor dem Abbauen des Abschiufi-
deckels die Zugfeder des B i halt: am
Fufibremshebel ausgehiingt werden.

3. Dichth (Gummi) abnet Sicherungsblech fior
Kettenradmutter oufbiegen und Mutter SW 32 unter
Verwendung des Gegenhalters fir Kettenrad, Teile-
Mr. 4701-71300-00.1, abschrauben.

Achtung! Mutter hat Linksgewinde!

Kettenrod von Hond oder mit Schraubenzicher vom
Wellenteil des Schoftrades, wie Abb.4 G zeigt, ab-
dricken und aus der Kette herausnehmen,

-~

4G Ketenrad ausbaven

Einbou:
5. Der Einbou erfolgt sinngemdB in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausboues.

Kickstarterrad, -Segment oder
-Feder ersetzen
1. Moterrad ouf Montagebonk schieben.

2. VerschluBschroube (OlablaBschroube) &ffnen und
Getriebed| ablossen.

4. Kupplung, Kickstarterwelle mit -Segment und -Feder
ousboven, (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen, Pos. 9-21,
Seite M 13 bis M14)

5. Feder vom Segment obdricken.

6. Welle ous dem Segment dricken oder mit Kunst-
stoffhammer herausschlagen.

7. Kickstarterrad nach Entfernen des Drahtspreng-
ringes, der Haltescheibe und der Druckfeder, vom
Schaft des Kupplungskettenrades abneh
Einbau:

8. Kick irwelle 5o in dos Seg inp , da
der Halteschlitz fir die Kickstorterfeder on dos Ge-
héuse zu liegen komm!. Dabei ist darouf zu achten,
dof die beiden Ulbohrungen in der Kickstarter-
welle bei § t-Rubestellung senkrecht stehen.

9. Fohrungsscheibe (0,88 mm) auflegen, Feder im

Segment so befestigen, dofl die Windungen bei
Droufsicht von auBlen, nach innen links verloufen
und Fohrungsscheibe (1,0 mm) oufleg

10. Welle mit Segment und Feder einfihren, Feder ein-
héngen, mit Kickstarterhebel Feder durch Rechts-
drehen sponnen (ca. 1 Umdrehung) und Welle bis
zum Anschlog eindricken.

11. Kickstorterrad auflegen, Feder und Haltescheibe mit
Drohtsprengring sichern.

12. Kupplung einbouen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zusom-
menbou, Pos. 102-110, Seite M 29 bis M 30)

Hinweis:

Dos gleichméBige Abheben des Kuppl llors
wird durch Betditigen des Kupplungshebels ge-
prift, ggf. durch Nachstellen on der Schli
ousgeglichen.

13. 500 cem Motorendl SAE 40 einfillen.
13a Bei RT 250 § 650 cem Motorendl SAE 40 einfiillen.

14. FuBiraste befestigen und Motorrad von der Mon-
tagebank herunterrollen.

Schaltung vollstéindig Uber-
holen
(Motoraggregat ausgebaut)

G 16

1. VerschluBschraube (OlablaBschraoube) &ffnen und
Getriebed! oblassen.

2. Motor ouf Montagebock spannen.

3. Linke FuBroste nach Lésen der Sechskontschroube
M 121,530 (SW 19) nach unten schwenken.

Werkstot-Hondbuch DKW-Motorr&der

3. Polgehd und Anker abb (Siche Arb.-Ni. M 2
Zerlegen, Pos. 3-6, Seite M 12 bis M13)

Getriebe /5
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4, Verg mit A grohe und A gst nadh
H Jeakion der & dlitzschrovben wnd Ab-
hrauben der Sechsk vom Zylinder ab-
nehmen

5. Sechskontschraube M £X22 [SW 10} herausdrehen
vnd FuBscholthebel abdricken.

4. Schaltung cusbouen, (Siehe Arb.-Mr. M 2 Zerlegen,
Pos. 10-34, Seite M 13 bis M 14)

L Waschhanzi Eog

7. Teile in

8. Schaltung Gberholen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen,
Pos. 70-72, Seite M 23)
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6/ Getriebe

Einbau:

9. Schaltung einbauen. (Siehe Arb-Nr. M 2 Zusom-
menbau Pos.83-87 und Hinweis, Seite M25 bis
M2¢)

10. Abstand zwischen Rillenlager und Planfidche fir
den Dichtflonsch mit Ausgleichscheiben beseitigen.
Papierdichtring ouflegen und Dichtflansch mit fanf
Zylinderschrouben M 4X10 und Zohnscheiben be-
festigen.

11. Kolben einbouen und Bolzen mit Drohtsprengrin-
gen sichern.

12. Zylinder, Zylinderh -,‘llllé'u a: . b
(Siehe Arb.Nr. M2 Zusammenbou, Pos. 119-123)




